
MINIMUM

[mm]

MAXIMUM

[mm]

0 600 (+500)

-100 +100

0 4080

0 690

0 600

OŚ X1 i OŚ X2 sterowana CNC, oddala się lub przybliża do narzędzia

OŚ R1 i OŚ R2 sterowana CNC, podnosi w góre lub opusza w dół

OŚ Z1 i OŚ Z2 sterowana CNC, przesuwa odpowiednio w lewo i prawo

OŚ V sterowana CNC, otwarcie belki górnej, prześwit

OŚ DΧ sterowana CNC, oddalasię lub przybliża do narzędzia

OŚ DΧ

OŚ / ZAKRES

OŚ X1 i X2

OŚ R1 i R2

OŚ Z1 i Z2

OŚ V


